
 

 

□ 使用後之注意事項 

收藏及保養：當起子長時間不使用時，請拔掉電源供應器插頭及起子頭，將碳刷蓋打開以噴槍清除內部碳粉，

並將外殼擦拭清潔後，妥善保管於乾燥、無日光照射、無塵的地方，而起子頭則以防鏽油塗抹保存。為了確

保起子能正常運轉，請定期檢查與保養。 

 

□ 簡易故障排除 

當起子不能正常運轉時，請按下述內容檢查，若均屬正常則請勿任意分解拆卸，速與本公司代理商接洽。 

□ 起子不轉動： 

˙電源供應器無輸出 

。檢查電源線插頭是否插妥，及輸出插座端子 NO.1﹙－﹚、端子 NO.4﹙＋﹚間有無 35VDC。若無輸出，

則請更換電源供應器。 

。檢查 5P-5P 連接線起子側是否斷路，若是請更換新線或僅更換插頭部分。 

﹙插頭型號 2G2021(5P-5P),或自行採購市售標準品更換﹚ 

。保險絲是否斷路。注意：更換保險絲時，請將電源線插頭拔掉。 

˙檢查碳刷是否破損、碳刷移動不順或碳刷已磨耗使得碳刷與轉子換向片接觸壓力減少導致起子不轉動 

或轉動不順。 

檢查方法：打開碳刷蓋，用不導電之絕緣棒輕輕壓迫碳刷，若起子恢復旋轉，表示碳刷被卡住或已磨耗

至使用限度，請清除碳刷通道或更換整組碳刷。 

˙檢查正、反轉開關是否失去功能，當按下押扣板時聽不到“喀”聲時，表示開關已失去功能， 

請更換新品。﹙檢查時請在安靜的埸所執行之﹚ 

 

□ 起子運轉不順： 

˙電源供應器通電後若馬上啟動起子，會出現運轉不順。請稍候 3～5 秒後再啟動，即可恢復正常。 

˙若正轉啟動時馬達僅瞬間轉動，可嘗試反轉或用手旋轉起子轉動，當出現一聲“喀”後，再啟動正轉， 

即可恢復正常。 

˙長時間使用導致換向片磨損。請立即更換新品。﹙本項請由技術人員處理﹚ 

 

□ 起子頭容易脫落或有晃動現象： 

˙起子頭是否與附屬品之規格相同，否則請更換同規格之起子頭。 

˙起子頭是否順著主軸兩側導溝插入套牢，否則請取出重新插入套牢。 

˙起子頭若容易晃動，請取出起子頭旋轉 60 度或 180 度後，重新插入即可。 

 

□ 達到預設扭力值時，起子不會自動停止： 

˙扭力設定太高，造成螺絲滑牙，致使離合器不會跳脫，請將扭力設定值降低至不會滑牙之適當值。 

˙起子馬達扭力不足，造成離合器無法脫離。請更換較大馬力之扭力起子，以防止手腕受扭轉。 

˙起子頭尖端尺寸與螺絲頭凹槽尺寸不合造成打滑，請更換合適之起子頭。 

˙煞車迴路故障或煞車檢知開關移位，此刻會出現離合器連續跳脫的“喀”聲。(本項請由技術人員處理) 

□ 保證 

本機經經銷商蓋章確認銷售日期後提供一年之免費維修服務。唯有下述之情形者，本公司得酌收材料工本費。 

□ 自然磨損之零件：如碳刷、起子頭、電源線、外觀自然污舊零件等。 

□ 未按規定電源電壓使用者。 

□ 使用不當或自行拆修者。 

 □ 超過保證期間或未出示本操作手冊者 

 

經 確 

 

銷 認 

 

商 章 

 注意！市售仿製零件影響電動 

起子壽命甚鉅，請向原廠洽購 

以免損失貴客戶權益。 

◎節約能源，搶救地球，單張手冊服務(A-5) 

◎規格及設計為因改良而變更，怒不另行通知 

 

 

 

序號：﹍﹍﹍﹍﹍ 

 

好幫手工業級電動起子操作手冊 
〈全自動篇－低壓直流馬達驅動型附電源供應器系列〉 

感謝惠顧 

感謝選用本公司電動起子，機件輕巧，運轉有力。為了能使本機發揮最大功能及延長使用壽命，操作前，

請詳閱本操作手冊。 

□ 特點 

□ 本起子專為需要精準扭力的鎖螺絲作業而設計，可應用的鎖付螺絲範圍小至行動電話、相機、眼鏡，

大至家電、電腦、傢俱等產品的裝配作業。 

□ 低振動、低噪音，符合環保要求。 

□ 採用低壓電子式煞車迴路，扭力精準控制，故障率低，壽命長。 

□ 採用低壓直流馬達驅動，安全不怕觸電。 

□ 起子、控制器採分離式設計，維修費用低，並可提高良品的互換率。 

□ 搭配直接插入式之交換式電源供應器，具穩壓迴路，使驅動扭力更趨準確，馬達壽命更長。 

□ 90 度彎頭轉接頭，可以輕便地與起子本體結合，運用在狹小的空間﹙>60mm﹚，操控自如。 

(選購品-僅 1/4"六角起子頭機種適用) 

□ 扭力夠，易控制，欲反轉時不需切換開關，單手即可直接操作。 

□ 外型配合人體工學設計，可防止工作疲勞，提高生產效率。 

 

規格 

機種名 
ASA- 

2000 

ASA- 

2000S 

ASA- 

3000 

ASA- 

3000S 

ASA- 

4000 

ASA- 

4000S 

ASA- 

4500 

ASA- 

4500S 

 

工作電壓 35VDC 
輸出扭力範圍

kgf-cm/1bf-in 
0.3-2.0/0.26-1.74 0.5-5.0/0.43-4.3 1.0-6.0/0.87-5.2 1.5-10.0/1.3-8.7 

無載轉速 rpm 700 1000 700 1000 700 1000 700 1000 

扭力調整 無段式 

適
用
螺
絲 

機械牙ψ徑 

mm / in 
1.0-2.2/0.04-0.09 1.0-2.6/0.04-0.10 1.4-2.6/0.06-0.10 2.0-3.0/0.08-0.12 

自攻牙ψ徑 

mm / in 
1.0-2.0/0.04-0.08 1.0-2.3/0.04-0.09 1.4-2.3/0.06-0.09 2.0-2.6/0.08-0.10 

重量 g / 1b 380g/0.83lb 

長度 mm / in 208mm/8.2in 

適用起子頭規格 ψ4.0,6.35(1/4")六角對邊 Hex shank 

消耗功率 W 30 

適合電源供應器 APM-352B 

離合器跳脫 扭力到達時僅一次跳脫 

外觀 

4
5
0
0

D
C
-
3
0
V

扭力刻度環 

正轉押扣板 

反轉押扣板 碳刷蓋 

掛鉤 

扭力調整環
滑套

 



六角

碳刷導線固定螺絲
碳刷蓋

碳刷壓入彈簧

開啟側方孔

"一"字起子

碳刷導線

碳刷

導丘點

起子前端插座

5針插頭

附屬品 

 本產品內附 5P 電源線一條，AC 電源線一，碳刷一對及起子頭二支 

 起子頭(任一) 

 

 

 
 

 

 起子頭規格 適 用 

 

機 種 

前端 

番號 

前端ψ徑 d 
ψ4.0 / 1/4" 

P# 

ψ4 
P# 

1/4" 

#00 ψ1.7 7W1202 7W6204 
ASA2000 

ASA-2000S 
#00 ψ2.0 7W1402 7W6404 

#1 ψ4.0/4.5 7W1742 7W6744 
ASA3000 

ASA-3000S 
#0 ψ2.5 7W1522 7W6524 

#0 ψ2.5 7W1522 7W6524 
ASA4000 

ASA-4000S 
#1 ψ4.0/4.5 7W1742 7W6744 

#1 ψ3.0 7W1642 7W6644 
ASA4500 

ASA-4500S 
#2 ψ4.0/4.5 7W1762 7W6764 

 

 

電源供應器(任選品) 

型號 
體積 mm 工作電壓 

(AC) 

輸出電壓 

(DC) 

重量 

(g) 
安規認證 

長 寬 高 

APM-352B 172 64 46 100-240V 25-35V 380 
CB,CE.UL 

AM-45 172 84 61 100-240V 25-35V 450 
 

 

 

□ 使用前之確認注意事項 

□ 確認插座的電壓源及接地狀況：請插在符合起子或電源供應器標籤上指示的工作電壓操作，以避免燒毀。

又起子本身附有接地導線，使用時請插在附有接地裝置的插座上，不但可保障漏電安全，並可排泄起子因

操作磨擦所產生的靜電及雜訊干擾。 

 

□ 確認適用的扭力範圍：配合所需扭力值選擇適合的起子型號；起子應避免在最高的定格扭力值下長期操作，

可延長起子壽命。(建議最佳的操作範圍在扭力刻劃的 1-8 之間) 

 

□ 確認起子本體的完整性：若發現電源線有割傷或破裂現象，應立刻拔出插頭，更換新品，以避免觸電或造

成短路而引起火災。 

□ 確認作業環境：為了安全起見，請勿於高溫、潮溼或靠近易燃物的作業現埸使用，並防止電源線接近會割

傷或融化電源線的工具或設備，以避免危險的發生。 

 

□ 五針插頭插入起子或電源供應器插座時它有方向性，必須對準插座內之導丘點後，方可用力插入，然後以

旋鈕牢牢地固定之。如此可減少因拉扯而斷線的發生。(參考本頁左下圖) 

 

□ 電源線插入或拔離插座時，須手持插頭拔出，切勿直接拉扯電源線拔出。 

 

□ 操作方法及注意事項 

□ 被鎖物固定：操作前，先確認所需扭力值，並參考“扭力設定”項敘述，將起子設定至適合之扭力，再確

認被鎖物已被強制固定，方可進行操作，以避免鎖螺絲同時帶動被鎖物旋轉而導致人員傷害。 

 

□ 鎖、退螺絲操作：首先將起子頭尖端對準螺絲凹槽，輕輕向下壓住，然後鎖螺絲時，按住正轉押扣板；退

螺絲時，按住反轉押扣板啟動馬達旋轉即可。若同時按住正、反轉押扣板時，起子則不轉。注意：起子運

轉中勿任意變換起子之轉向，必須放鬆任一押扣板，待馬達完全停止後方可切換。 

 

□ 扭力設定：藉著旋轉扭力調整環來設定起子的扭力大小；順時針往內旋轉會使輸出的扭力增大，逆時針往

外旋轉會使輸出的扭力減小。 

注意：刻度環上的刻度值僅供設定記錄用，並不代表輸出的扭力值，正確的輸出扭力值必須藉由扭力測試

機或扭力板手反覆測試而得。 

為防止已設定之扭力值被移動，本公司備有扭力護套﹙選購品﹚可罩住扭力調整環而不會被任意觸動。 

 

□ 起子頭插入：以手指把滑套往內推，將合適的起子頭插入；當放開滑套時，起子頭即被自動卡住。注意：

切勿以敲擊或硬拉的方式裝卸。 

 

□ 本體固定：使用時應將起子懸掛固定﹙如以彈吊車懸掛等﹚，以避免起子碰撞掉落造成外殼破裂或內部損壞

及避免電源線被拉扯斷裂。 

 

□ 扭力達到時：本起子內部設有離合器裝置，當正轉鎖螺絲時，扭力達到預設之扭力值時，離合器裝置即自

動跳脫，同時聽到一聲“喀”聲，此時即使不放開正轉押扣板，馬達電源也會自動被切斷。 

注意：鎖付過程中，請緊握起子，以避免因離合器跳脫瞬間將起子向上反彈而使起子頭脫離螺絲凹槽，造

成螺絲凹槽的破壞。 

 

□ 退出螺絲時：當欲反轉退出已鎖緊之螺絲時，若在同一扭力設定值無法退出時，請將扭力設定值調高，俟

退出螺絲後再還原至原來設定位置。請記住扭力調整環轉動時之累計“喀”聲，以方便還原設定。 

 

□ 本電動起子建議操作頻率為 1”/4”(ON/OFF)秒，鎖付螺絲總數為 7000 顆/8 小時，切勿超過建議操作頻率，

以免造成電動起子內部零件嚴重損毀。若操作頻率超過每天 8 小時，請採用 2 支電動起子交替使用，方可

確保起子使用壽命。 

 

□ 過載操作：若發現握把溫度急速上昇，或鎖付過程中轉速急速下降，即表示起子在過載下操作。此刻請更

換較大馬力輸出的扭力起子，或降低鎖付頻度，以延長起子使用壽命。 

 

□ 碳刷更換： 

利用寬度 2～4mm 之“－”字起子插入“開啟側長方孔”，往上扳打開碳刷蓋，再將壓在碳刷上面的“碳

刷壓入彈簧”撥開，鬆開“碳刷導線固定螺絲”，然後拉著此“碳刷導線”將碳刷拉出即可；然後換回新

的碳刷，再按上述步驟反向操作即可。 

注意：˙更換碳刷時，請拔離電源插頭後再執行，並使用原廠同規格之碳刷。 

˙碳刷面凹槽必須順著轉子旋轉磨擦的方向插入。 

碳刷更換示意圖                     五針插頭插入起子示意圖 
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